Klapy przeciwpozarowe odcinajace

SV KTM

Aprobata Techniczna
AT-15-7566/2009

Certyfikat Zgodnosci
ITB-1662/W

Atest Higieniczny
HK/B/0153/01/2008

SMAY Sp. z o.0. / ul. Cieptownicza 29 / 31-587 Krakéw
tel. +4812 6802080 / fax.+4812 6802089 / e-mail:infoldsmay.eu



Przeznaczenie

Klapy przeciwpozarowe typu KTM przeznaczone sa do montazu winstalacjach wentylacji ogélnejjako przegrody
odcinajace, oddzielajace strefe objeta pozarem od pozostatej czesci budynku (normalnie otwarte). Funkcja tych
klap jest powstrzymanie rozprzestrzeniania sie ognia, temperatury i dymu.

Klapy niezaleznie od potozenia osi obrotu przegrody odcinajacej (tj. przy kacie nachylenia osi 0+360°),
sa przeznaczone do zabudowy poziomej (w $cianach] i pionowej (w stropach) oraz poza przegroda.

Klapy typu KTM spetniaja klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowej EIS120. Oznacza to, ze spetniaja one
kryteria klasyfikacyjne szczelnosci ogniowej, izolacyjnosciidymoszczelnosciw czasie 120 minut.

Klapy odcinajace typu KTM moga by¢ réwniez montowane w przegrodach budowlanych o nizszej klasie
odpornosci ogniowej niz EI120. W przypadku takiego zastosowania ww. klapy maja odpornos¢ ogniowa rowna
odpornosciogniowej przegrody zzachowaniem kryterium dymoszczelnosci.

Skutecznosc klap potwierdzona jest badaniamiwedtug normy PN-EN 1366-2.

Opis techniczny urzadzenia

Klapa odcinajaca KTM (ze sprezyna zwrotna) sktada sie z obudowy o przekroju kotowym, ruchomej przegrody
odcinajacejimechanizmu napedowego z elementem wyzwalajacym.

Obudowa o dtugo$¢ nominalnej 150 [mm] dla wersji mufowej oraz 195 [mm] dla wersji nyplowe], wykonana jest
zblachy stalowej ocynkowanej. Na obu koncach obudowy znajduja sie potaczenia wsuwane umozliwiajace tatwe
taczenie elementdw kanatu z klapa.

Na wewnetrznej powierzchni obudowy, w miejscu perforacji dookota zamknietej przegrody odcinajacej,
umieszczona jest uszczelka peczniejaca typu PROMASEAL-GT, natomiast na zewnetrznej stronie, uszczelka
peczniejaca typu PROMASEAL-PL. Cecha charakterystyczna uszczelek jest to, iz pod wptywem wysokiej
temperatury zwiekszaja swoja objetos¢ doktadnie wypetniajac wszelkie nieszczelnosci miedzy przegroda
i korpusem. Przegroda odcinajaca klap KTM wykonana jest z ptyty wapniowo-silikatowej typu Promatect-H
firmy PROMAT. Na obwodzie przegrody zamocowana jest uszczelka gumowa, zapewniajaca zachowanie
szczelnosci klapy w warunkach otoczenia. Klapa posiada sprezyny napedowe (w klapach o érednicy DN=<125
[mm] zamontowana jest jedna sprezyna, w klapach o $rednicy DN>125 [mm] - dwie sprezyny), ktére podczas
otwierania przegrody magazynuja energie, wykorzystywana nastepnie do jej zamkniecia. Potozenie przegrody
w pozycji otwartej zapewnia wyzwalacz topikowy o nominalnej temperaturze zadziatania 70°C, umieszczony
w specjalnych srubowych zaczepach.

Zamkniecie przegrody klapy KTM nastepuje w wyniku zadziatania wyzwalacza topikowego,
po przekro¢zeniu temperatury 70+5°C. W tej temperaturze wyzwalacz ulega zniszczeniu, powodujac
roztaczenie przegrody z podtrzymujacym ja zaczepem srubowym, po czym nastepuje obrot przegrody
do pozycji zamknietej na skutek dziatania sprezyn napedowych. Przy przejsciu do pozycji zamknietej ruch
obracanej przegrody ograniczony jest za pomoca oporowego zderzaka. W klapach o wymiarze DN > 125 [mm],
przegrody bedace w pozycjizamknietej sa dodatkowo zabezpieczone przed ewentualnym otwarciem.

Aby ponownie otworzy¢ klape o wymiarze DN>125 [mm] (jezeli zamkniecie nastapito w wyniku testowania
klapy), nalezy najpierw odblokowac¢ zderzak.

Podczas normalnej pracy instalacji przegroda odcinajaca klapy KTM znajduje sie w pozycji otwartej.
W przypadkuwybuchu pozaru nastepuje przejscie przegrody klapy do pozycji zamkniete;.

Wykonania specjalne KTM

»  Klapy dodatkowo moga by¢ wyposazone w wytacznik krancowy wskazujacy pozycje zamknieta, wytacznik krancowy
wskazujacy pozycje otwarta, jak rowniez w oba ww. wytaczniki;

»  Dtugosé klap KTM moze wynosi¢ 150 + 350 [mm] dla wersji mufowej oraz 195 + 395 [mm] dla wersji nyplowej;
»  Wyzwalacz topikowy opcjonalnie moze by¢ wykonany o temperaturze zadziatania z zakresu miedzy 40°C a 110°C;

W wykonaniu specjalnym odpornym na chemikalia, wszystkie elementy wykonane ze stali zamienione sa na stal
kwasoodporna, a przegroda klapy zostaje poddana impregnacji specjalna substancja bezrozpuszczalnikowa
stosowana do impregnacji ptyt ognioodpornych zalecana przez producenta do stosowania w przemysle chemicznym,
laboratoriach, klinikach, itp. Impregnacja nie zmienia klasyfikacji ptyt jako niepalnych.



Warianty wykonania i oznaczenia

Klapy typu KTM wystepuja w wykonaniu mufowym i nyplowym:
wykonanie mufowe, oznaczenie: KTM-DN-M (rys.1);

wykonanie nyplowe, oznaczenie: KTM-DN-N (rys.2).

Typoszereg produkowanych klap typu KTM obejmuje wielkosci od DN100 do DN200 (wszystkie wymiary

posrednie). Podstawowym typoszeregiem $rednic sa wielkoéci:

DN100, DN125,DN160, DN200

W zaleznosci od przewidywanego zakresu stosowania oraz od rodzaju zastosowanego uktadu napedowego,

klapy posiadaja nastepujace oznaczenia:

. KTM - klapyze sprezyna zwrotna;
. KTM-E - klapyzsitownikiem elektrycznym ze sprezyna powrotna;
. KTM-ME - klapy z sitownikiem elektrycznym ze sprezyna powrotna, przeznaczone do czestego

otwierania i zamykania, z mozliwoscia wykorzystania do regulacji przeptywu powietrza

lub ci$nienia podczas normalnej pracy wentylacji ogélnej.
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Warianty wykonania i oznaczenia

Klapy KTM-E(ME) sa wykonane poprzez taczenie podstawowej wersji klapy KTM (ze sprezyna zwrotna, ale bez
wyzwalacza topikowego i czujnikéw krafncowych) z nasadka napedowa typu E(ME] (rys. 3 i 4). Uktad napedowy
w klapach KTM-E(ME]) stanowi sitownik elektryczny serii BLF lub BF firmy BELIMO o napieciu zasilania 24 [VIAC/DC lub
230 [Vl AC. Automatyczne zamkniecie klapy nastepuje w wyniku zadziatania termowytacznika o nominalnej
temperaturze zadziatania 72+5°C (zadziatanie termowytacznika powoduje przerwe w obwodzie elektrycznym
sitownika). Zamkniecie zdalne klap KTM-E(ME] jest realizowane poprzez odtaczenie zasilania (przy zaniku napiecia
znajdujaca sie w sitowniku sprezyna powrotna, wracajac do pozycji swobodnej, powoduje zamkniecie klapy).

W klapach KTM-E sitowniki elektryczne firm BELIMO moga by¢ zastepowane ich odpowiednikami:

»  produkcji firmy GRUNER (sitowniki serii 229 lub 239 - napiecie zasilania 24 [V] AC/DC lub 230 [V] AC);

«  produkcji firmy SIEMENS (sitowniki typu GNA lub GGA - napiecie zasilania 24 [V] AC/DC lub 230 [V] AC);

«  produkgji firmy JOVENTA (sitowniki typu SFL1.90 i SFR1.90 - napiecie zasilania 24 [V] AC/DC
lub sitowniki typu SFL2.90 i SFR2.90 - napiecie zasilania 230 [V] AC).

Automatyczne zamkniecie klapy jest realizowane w wyniku zadziatania termowytacznika odpowiedniego typu
dla danego producenta sitownika.

Na specjalne zamdwienie klapy KTM-E(ME] wyposazone sg w termowytacznik o temperaturze zadziatania 95°C. Klapy
odcinajace KTM-E(ME) moga by¢ rowniez produkowane w wersji bez termowytacznika. W tym przypadku automatyczne
zamykanie klapy powinno by¢ inicjowane przez odpowiedni system detekcji pozaru, zaprojektowany przy uwzglednieniu
scenariuszarozwoju pozaru, opracowanego dla danego obiektu.

Podczas normalnej pracy instalacji przegroda odcinajaca klapy KTM-E znajduje sie w pozycji otwartej.
W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie przegrody klapy do pozycji zamknietej.

Podczas normalnej pracy instalacji przegroda odcinajaca klapy KTM-ME znajduje sie w dowolnej pozycji
zzakresu 0° + 90°. W przypadku wybuchu pozaru nastepuje przejscie przegrody klapy do pozycji zamknietej.
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Rys. 3. Klapa KTM-E(ME] (wykonanie mufowe) z nasadka napedowa z sitownikiem
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Wytyczne montazu klap KTM w przegrodach ogniowych

Przegrody lekkie z ptyt kartonowo gipsowych

Klapy KTM dla zachowania deklarowanej klasy EIS120 powinny by¢ montowane w $cianach kartonowo
gipsowych, ktére po przeprowadzeniu badan zostaty zaklasyfikowane jako EI120.

Dopuszcza sie montowanie klap KTM w $cianach gipsowo kartonowych o nizszej klasie odpornosci
i izolacyjnosci ogniowej (EI30, EI60, EI90), jednak nalezy wéwczas pamietac, ze odpornos¢ ogniowa El catej
zabudowy klapy KTM jest odpornoscia najnizej sklasyfikowanego pod tym wzgledem elementu tego uktadu.
Konstrukcje nosna scianki dziatowej klasy EI120 stanowia stupki z profili z zimnogietej ocynkowanej blachy
stalowej. Do profilu obustronnie przymocowane sa po dwie warstwy ptyt gipsowo-kartonowych GKF
o grubosci 12.5 [mm]. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy montowac tak, aby ich pionowe i poziome potaczenia
z jednej strony nie pokrywaty sie z potaczeniami sasiednich warstw. Ptyty mocowane sa za pomoca srub
szybkiego montazu. Wypetnienie Sciany wykonywane jest wetna mineralna.

Technologia montazu
Wariant| (rysunki5.i6.)

1. Wykona¢w $cianie otwér kwadratowy o wymiarach DN + 70 [mm].

2. Na obwodzie otworu montazowego od jego wewnetrznej strony umiesci¢ profile z blachy
zimnogietejjaknarys.5i6.

3. Do osadzonych profili przykreci¢ wkretami uprzednio przygotowane elementy tunelu

montazowego, wykonane z ptyt gipsowo-kartonowych o gr. 12,5 [mm] i szerokosci 75 [mm]
oraz 125 [mml].

4. Wsunac¢ klape do otworu montazowego i podeprze¢ badz podwiesic¢ tak, aby o$ przegrody klapy
znajdowata sie w odlegtosci nie mniejszej niz 55 mm od obu powierzchni $ciany (patrzrys. 5 6).

5. Przestrzen pomiedzy klapa a wykonanym tunelem montazowym wypetni¢ wetna mineralna
o gestoéci co najmniej 100 [kg/m°].

6. Zamocowaé wkretami blachy maskujace oraz nanie$¢ na nie warstwe ognioodpornej masy,
np. PROMASTOP®-Coating.

7. Po uzyskaniu stabilnosci przegrody ogniowej, usunaé¢ podpory lub podwieszenia jakich uzyto

do montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym pozostawi¢ klape w pozycji
otwartej (montujac w klapach KTM wyzwalacz topikowy).

UWAGA:

Wszystkie elementy montazowe moga zosta¢ wykonane na wymiar i dostarczone przez firme
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Wytyczne montazu klap KTM w przegrodach ogniowych

plyta maskujgjca —: — — — — — -— -— -—
$ciana GK ‘ I
ognioodporna ™\, — — |
Promastop® ;‘ » R | %\.
Coating A
o |
\N:N
wetna _— | %
mineralna T q ! ‘ fl’
=l klapa KTM ‘ ! ! ! ‘ S ‘
= | | =
x RNEEN ] %
= + L IN==% I} | ~ ol & 'C\) ‘
x 3 | I a E x bx | | E—
3 Il g 9 | )
é ptyta GK | I | o5 é i
profil 45x75 ‘ || =t
i GG | |
wkret 4x40 % f-»
|
plyta
maskujaca G //\K
Promastop® wl v
TCoating ] \ SR T
N TN\ . |
75 ptyta maskujgca
! 125 1 Promastop® 7‘ e N R / ./ NGAN
Coating | 19
D+170

Rys. 6. Montaz klapy KTM (wykonanie nyplowe) w przegrodzie lekkiej z ptyt kartonowo-gipsowych - wariant |

Wariant Il (rysunki7.i8.)

1. Wykona¢ w Scianie otwor kwadratowy o wymiarach DN + 70[mm].

2. Na obwodzie otworu montazowego, od jego wewnetrznej strony, umiesci¢ profile z blachy
zimnogietejjaknarys.7i8.

3. Do osadzonych profili przykreci¢ wkretami uprzednio przygotowane elementy tunelu

montazowego, wykonane z ptyt gipsowo-kartonowych o gr. 12,5 [mm] i szerokosci 75 [mm]
oraz 125 [mm].

4, Wsuna¢ klape do otworu montazowego i podeprze¢ badZ podwiesic¢ tak, aby o$ przegrody klapy
znajdowata sie w odlegtosci nie mniejszej niz 55 [mm] od obu powierzchni éciany (patrzrys. 7i8).
Przestrzen pomiedzy klapa a wykonanym tunelem montazowym wypetni¢ zaprawa gipsowa.

Po wyschnieciu masy gipsowe] (ok. 48 godzin] usuna¢ podpory lub podwieszenia jakich uzyto
do montazu klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym pozostawi¢ klape w pozycji
otwartej (montujac w klapie KTM wyzwalacz topikowy).

UWAGA:

Wszystkie elementy montazowe moga zosta¢ wykonane na wymiar i dostarczone przez firme
SMAY Sp.zo.0.lub moga by¢ wykonywane zgodnie zrysunkiemi niniejsza instrukcja przez klienta.
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Rys. 7. Montaz klapy KTM (wykonanie mufowe) w przegrodzie lekkiej z ptyt kartonowo-gipsowych - wariant I
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Wytyczne montazu klap KTM w przegrodach ogniowych

Wariant 1 (rysunek 9.)
Zabudowa na kanale z blachy stalowej, zabezpieczonym wetna mineralna o klasie odpornosci ogniowej EI.

1. Wykonac¢ otwdr kwadratowy o wymiarach DN + 70 [mm].

2. Wykona¢ z ptyt GKF - 12,5 [mm] tunel montazowy jak na rysunku - pasy o szerokoéci $ciany A
przykrecac za pomoca wkretow

3. Przymocowac ptyte maskujaca, po jednej stronie przegrody za pomoca wkretow 4x40
w taki sposdb, aby o$ otworu ptyty pokrywata sie z osig otworu montazowego (wspotosiowosc)
iwsunac kanatw otwdrw ptycie maskujacej.

4. 0d drugiej strony przegrody, w szczeline pomiedzy kanatem, a $ciana wsunac¢ wetne mineralna
o gestoéci min. 100 [kg/m°] i zabezpieczy¢ ja przed wypadnieciem montujac druga ptyte maskujaca
za pomoca wkretdw 4x40, zachowujac wspotosiowos¢ w stosunku do osi kanatu i otworu
montazowego.

Obie ptyty maskujace pokryé¢ warstwa ognioodpornej masy, np. PROMASTOP®-Coating
Do kanatu nalezy zamontowa¢ klape KTM za pomoca nitdéw lub wkretéw samowiercacych w taki

sposodb, aby kanat i klapa zachowywaty wspotosiowos¢ zaréwno w stosunku do siebie jak i do osi
otworu montazowego.

7. Kanat z klapa KTM nalezy zaizolowac¢ do miejsca wmurowania klapy wetna mineralna systemem
o deklarowanej odpornosci ogniowej El. Na powierzchni $ciany zamontowa¢ dodatkowo kotnierz
zwetny mineralnej (jak narys. 9).

Tak zamontowana klape KTM nalezy podwiesi¢ zgodnie z zaleceniami producenta kanatu.

9. Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania klapy, po czym pozostawi¢ klape w pozycji otwartej (montujac
w klapie KTM wyzwalacz topikowy]).

UWAGA:

Wszystkie elementy montazowe moga zosta¢ wykonane na wymiar i dostarczone przez firme
SMAY Sp. zo.0. lub moga by¢ wykonywane zgodnie zrysunkiem i niniejsza instrukcja przez klienta.
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Rys. 9. Montaz klapy KTM w przegrodzie lekkiej z ptyt gipsowo-kartonowych - wariant Il
- zabudowa na kanale z blachy stalowej, zabezpieczonym wetna mineralna o klasie odpornosci ogniowe;j El.



Wytyczne montazu klap KTM w przegrodach ogniowych
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Rys. 9a. Montaz klapy KTM w przegrodzie lekkiej z ptyt gipsowo-kartonowych - wariant Il
- zabudowa na kanale z blachy stalowej zabezpieczonym wetna mineralna o klasie odpornosci ogniowej EI120.

Przegrody sztywne $cienne

Klapy dla zachowania deklarowanejodpornosci EIS120 powinny byé montowane w Scianach i przy zastosowaniu
systemu izolacji, ktére po przeprowadzeniu badan zostaty zaklasyfikowane jako EI120.

Dopuszcza sie montowanie klap KTM w $cianach o nizszej klasie odpornosci i izolacyjnosci ogniowej (EI30,
El60, EI90), jednak nalezy woéwczas pamietaé, ze odpornos¢ ogniowa El catej zabudowy klapy KTM jest
odpornoscia najnizej sklasyfikowanego pod tym wzgledem elementu tego uktadu.

Technologia montazu
Wariant I (rysunki10.i11.)

1. Wykona¢w $cianie otwor o wymiarach minimalnych DN + 40 [mm]

2. Wsunac¢ klape do otworu montazowego i podeprzec¢ badz podwiesi¢ tak, aby o$ przegrody klapy
znajdowata sie w odlegtoécinie mniejszej niz 55 [mm] od obu powierzchni éciany (patrzrys. 10i 11).

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, szczeline pomiedzy klapa a Sciana nalezy doktadnie
wypetni¢ zaprawa murarska cementowa, cementowo-wapienna lub betonem.

4. Po wyschnieciu zaprawy (ok. 48 godzin) usuna¢ podpory lub podwieszenia jakich uzyto do montazu
klapy, sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania klapy, po czym pozostawi¢ klape w pozycji otwartej
(montujacw klapach KTM wyzwalacz topikowy]).
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Wytyczne montazu klap KTM w przegrodach ogniowych

Wariant Il (wedtug rys. 12)
Zabudowa na kanale z blachy stalowej, zabezpieczonym wetna mineralna o klasie odpornosci ogniowej EI.

1. Wykonac otwoérw Scianie o wymiarach DN+70.

2. Kanat wsunac do otworu i podeprzec lub podwiesi¢ w taki sposéb, aby o$ klapy pokrywata sie z osia
otworu montazowego (wspétosiowosc).

3. W miejscu przejscia kanatu przez sSciane nalezy uszczelni¢ kanat, owijajac dwiema uszczelkami
PROMASEAL PL 2x20 [mm]jedna obok drugiej.

4. Przestrzen pomiedzy kanatem, a otworem montazowym nalezy wypetni¢ zaprawa cementowa,

cementowo-wapienna lub betonem (mozna réwniez uzy¢ zapraw ogniochronnych, np.: PROMASTOP
MG Il produkcji firmy PROMAT).

Powyschnieciuzaprawy usunaé podpory lub podwieszenia jakich uzyto do montazu kanatu.
Do kanatu nalezy zamontowac klape KTM za pomoca nitéow lub wkretow samowiercacych w taki
sposob, aby kanat i klapa zachowywaty wspotosiowos$¢ zaréwno w stosunku do siebie nawzajem
jakido osiotworu montazowego.

7. Kanat z klapa KTM nalezy zaizolowac¢ do miejsca wmurowania klapy wetna mineralna systemem
odeklarowanejodpornosci ogniowej EI30, EI60, EI90, EI120.

8. Tak zamontowana klape KTM nalezy podwiesic¢ zgodnie z zaleceniami producenta kanatu.

Sciana sztywna L
Zawiesie o wymiarach
T i rozstawie wg zalecen
producenta kanatu
[ 1
( I
- = [l
R Lt e
- : o
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~ NN I | 55
1 bt
L%‘
m m} e
N

granicy wmurowania klapy

Wetna mineralna (grubo$c¢
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Rys. 12. Zabudowa klapy KTM w przegrodzie sztywnej Sciennej - wariant Il - zabudowa na kanale z blachy
stalowej, zabezpieczonym wetna mineralna o klasie odpornosci ogniowej EI120.



Wytyczne montazu klap KTM w przegrodach ogniowych

(DN+70) x (DN+70)

Rys.12a. Zabudowa klapy KTM w przegrodzie sztywnej Sciennej - wariant Il - zabudowa na kanale z blachy
stalowej zabezpieczonym wetna mineralna o klasie odpornosci ogniowej EI120.

Przegrody sztywne stropowe

Technologia montazu
Wariant| (rysunki13.i14.)

1. Wykonac¢ w stropie otwdr o wymiarach minimalnych DN + 40 [mm]

2. Wsunac¢ klape do otworu montazowego i podeprzeé badz podwiesic¢ tak, aby o$ przegrody klapy
znajdowata sie w odlegtosci minimum 55 [mm] od dolnej badz gdrnej ptaszczyzny stropu
(optymalnie w osi stropu] (patrzrys. 13i 14).

3. Po ustawieniu klapy zgodnie z opisem, szczeline pomiedzy klapa a stropem nalezy doktadnie
wypetni¢ zaprawa murarska cementowa, cementowo-wapienna lub betonem. Jesli zachodzi
potrzeba, przed wypetnieniem szczeliny nalezy klape w wersji nyplowej potaczy¢ z rura spiro
(rys.14).

4. Po wyschnieciu zaprawy (ok. 48 godzin) usuna¢ podpory lub podwieszenia jakich uzyto do montazu
klapy, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania klapy, po czym pozostawi¢ klape w pozycji otwartej
(montujac w klapie KTM wyzwalacz topikowy].
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Rys.14. Montaz klapy KTM-nypelw przegrodzie sztywnej stropowej



Wytyczne montazu klap KTM-E i KTM-ME w przegrodach ogniowych

TECHNOLOGIA MONTAZU (rysunek 15.)

Montaz klap KTM-E(ME) w przegrodach ogniowych nalezy wykonaé w taki sam sposéb jak montaz klap KTM,
z uwzglednieniem zastosowania sztywnego podparcia nasadki napedowej typu E(ME) z zamontowanym
sitownikiem, na czas montazu oraz do momentu uzyskania stabilnej konstrukcji przegrody ogniowej.

min55

_

/ Termowytgcznik

/ﬂ Nasadka typu E(ME)

klapa KTM

Sitownik
(pozycja pozioma)

Sitownik
/ (pozycja pionowa)

Sciana - przegroda ogniowa

Rys. 15. Montaz klap KTM-E(ME) w przegrodach ogniowych

Opcje dodatkowe

Rys. 16. Do klap typu KTM mozna stosowac przytacza kotnierzowe.

przegroda ogniowa

przytacze kotnierzowe

klapa KTM \

przytacze kotnierzowe




Charakterystyka oporow przeptywu klap typu KTM

Wielkos¢  Powierzchnia Spadek Wielkoé¢  Powierzchnia Spadek
v klapy DN czynna A ¢ Przeptyw ci$nienia klapy DN czynna A ¢ Przeptyw cisnienia
(m/sl fm) [m?] [m/s] [Pal [mm] [m?] [m/s] [Pal
1 100 0,006 28 125 0,009 4L,
2 100 0,006 57 3 125 0,009 88 3
3 100 0,006 85 6 125 0,009 133 6
4 100 0,006 13 10 125 0,009 177 10
5 100 0,006 141 17 125 0,009 221 17
6 100 0,006 170 22 125 0,009 265 22
7 100 0,006 198 29 125 0,009 309 28
8 100 0,006 226 38 125 0,009 353 35
9 100 0,006 254 47 125 0,009 398 45
10 100 0,006 283 57 125 0,009 4L42 54
Wielkos¢  Powierzchnia Przeptyw Spadek Wielko$¢  Powierzchnia Przeptyw Spadek
klapy DN czynna A cisnienia klapy DN czynna A g cisnienia
(m/s] framl [m?] [m/s] [Pal frmi [m?] [m/s] [Pal
1 160 0,016 72 200 0,027 13
2 160 0,016 145 3 200 0,027 226 3
3 160 0,016 217 5 200 0,027 339 5
4 160 0,016 290 9 200 0,027 452 9
5 160 0,016 362 14 200 0,027 565 12
6 160 0,016 434 19 200 0,027 679 18
7 160 0,016 507 24 200 0,027 792 22
8 160 0,016 579 31 200 0,027 905 27
9 160 0,016 651 39 200 0,027 1018 25
10 160 0,016 724 47 200 0,027 131 42
v D [mm]
[m/s] 100 125 160 200
Lwa [dBa)]
2 19 18 19 19
4 27 29 22 24
6 39 39 34 36
8 47 45 42 45

10 53 51 49 52



Zasady oznakowania produktu

KTM-125N-L195-W1
KTM-ME-200M-L150-H-BLF24-T

kv -BS-Ell- . I8--B-H-B3

typ klapy
- ze sprezyna powrotna
E z sitownikiem elektrycznym ze sprezyna powrotna
ME z sitownikiem elektrycznym ze sprezyna powrotna
przeznaczone do czestego otwierania i zamykania,
z mozliwos$cia wykorzystania do requlaciji przeptywu
powietrza lub ciénienia podczas normalnej pracy wentylacji ogdlnej

érednica nominalna [mm]

(D]
wariant wykonania klapy
M mufa

N nypel

dtugoséé klapy [mm] *

50 dla wariantu: mufa

95 dla wariantu: nypel

wytacznik kraficowy (dot. tylko klap KTM)*
- brak wytacznikow
W1 wytacznik krancowy wskazujacy pozycje zamknieta klapy
W2 wytacznik krancowy wskazujacy pozycje otwarta klapy
W12  dwa czujniki krancowe wskazujace pozycje zamknieta i otwarta klapy

n pozycje sitownika*
v pionowa
H pozioma

typ zastosowanego sitownika
BLF24

BLF24-T

BLF24-T-ST

BLF24-ST

BLF230

BLF230-T
BF24-TL-T-ST Top-Line
229-024-05-52
229TA-024-05-52
229-230-05-52
229TA-230-05-52

materiat*
- stal ocynkowana
SN stal nierdzewna

* wielkosci opcjonalne - ich brak spowoduje zastosowanie warto$ci domyslnych





